Fassadengestaltung mit
modernen Sandwichelementen

Die neue Industriefassade des Spielzeughersteliers BIG in Burghaslach zeigt anschaulich, dass Bauen mit
vorgefertigten Elementen nicht nur wirtschaftlich und rationell ist, sondern
dass dariiber hinaus damit auch auBergewdhnliche Fassadenkonstruktionen architektonisch reizvoll
geplant und dsthetisch ansprechend inszeniert werden konnen.
Die abstrakten Gestaltungsideen des Niirnberger Spielzeugfabrikanten A. Bettag realisierten die
Planer beim Bau des Industriekomplexes passend zum Corporate Design

mit modernen Sandwichelementen, Stahlkassetten und Stahltrapezprofilen.
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Schon von weitem fillt der Gebdudekomplex des Spielzeugherstellers ins Auge.
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Der Bau des neuen BIG-Werkes war
nach einem GroBbrand im Stamm-
werk Firth im Jahr 1998 notwendig ge-
worden. Bei der Planung und der Erstel-
lung kam es dem Bauherrn besonders da-
rauf an, ein Optimum an ZweckmaBigkeit,
Materialvertriglichkeit und Technologie
einzusetzen, welches zusammen addiert
hohe Bauqualitit garantiert, aber auch
rationelle und wirtschaftliche Vorgehens-
weisen ermdglicht. Um den architektoni-
schen Vorgaben des Bauherrn zu entspre-
chen und trotzdem keinen kostenguinsti-
gen, ,rechteckigen” Gewerbebau mit
Hochregallager zu realisieren, entschieden
sich die Planer, den Gebaudekomplex (iber
Fassadenverkleidungen, Fenstergestaltun-
gen und Stahlvorbauten aufzulockern.

Auf dem ca. 320000 m? groBen Geldnde
an der Ernst A. Bettag-Allee, direkt an der
Autobahn A3 Wirzburg/Niirnberg bei
Burghaslach/GleiBenberg gelegen, konzi-
pierten die Architekten der Planungs AG
Bayreuth und Plorer + Kihnlein aus
Niirnberg in zwei Bauabschnitten einen
modernen Gebdudekomplex, bestehend
aus einem Logistikzentrum mit ca. 10 000
m?, einem vollautomatischen Hochregal-
lager mit einer Lagerkapazitat von bis zu
250 000 Kinder-Fahrzeugen in Betrieb, ei-

ner Montagehalle mit ca. 1900 m?, einer
Blaserei mit ca. 3 500 m?, einem Halbfer-
tigteil-Lager mit ca. 1800 m? sowie ei-
nem Technikzentrum. Die Werk- und De-
tailplanung beider Bauabschnitte erfolgte
nach den strengen Richtlinien des Indus-
trieverbandes zur Forderung des Bauens
mit Stahlblech (IFBS), Dusseldorf. Mit
fundiertem Wissen und als erster An-
sprechpartner in allen Fragen rund um
das moderne Bauen mit Bauelementen
aus Stahlblech, sichern die Hersteller-,
Vertriebs- und Montagefirmen als Mit-
gliedsunternehmen des industrieverban-
des den gleichbleibenden Qualitatsstan-
dard im Umgang mit Bauelementen aus
Stahlblech. Darliber hinaus entwickeln,
konstruieren und montieren sie individu-
elle Losungen flir die verschiedenen An-
wendungen.

Sichtbares Zeichen flir kompetente Bera-
tung in Sachen Statik und Bauphysik,

konstruktive und gestalterische Losungen
sowie qualifizierte Ausfiihrungen durch
geschulte und erfahrene Monteure ist das
IFBS-Qualititszeichen. Als eingetragenes
Verbandszeichen beim Deutschen Patent-
amt garantiert es héchste Qualitat bei der
Verarbeitung von Bauelementen aus
Stahiblech.

Elementfassaden
wirkungsvoll in Szene gesetzt

Der Fassadenaufbau der einzelnen Ge-
baude entspricht dem gemdB Zulassung
geregelten Wandbaufbau, bestehend je-
weils aus einer Stahlkassette, der War-
medammung und TrapezprofilauBen-
schale, horizontal und vertikal montiert.
Beim BIG-Gebiudekomplex sind auf die-
se Art und Weise vier verschiedene
Wandtypen hergestellt worden. Die Un-
terkonstruktionen bilden jeweils Stahl-
betonstiitzen mit eingelassenen HTU-
Schienen t = 3,0 mm. Als Attikastiele zur
Aufnahme der Wandinnenschale wurden
Quadratrohre 100/ 100/4,0 mm auf die
Beton-Konstruktion aufgediibelt. Die
Wandinnenschalen bestehen aus Stahl-
kassettenprofilen 120/600, t = 0,75
(0,88) mm, die WandauBenschalen aus

Montagehalle: Die Fassade wurde im Bogen montiert. Die Trennung horizontaler zu vertikaler Fassadenabschnitte erfolgte mittels

zwei, jeweils in RAL-Farben der Fassadenbereiche angepassten Kantprofilen

Fotos: Hammersen Elementbau, Osnabriick
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Stahltrapezprofilen 35/207, t = 0,75 mm.
Die erforderlichen Distanzkonstruktionen
bilden Stahl-Z-Profile, die in Spannrich-
tung vertikal und horizontal montiert
wurden.

Alle Fassadenkonstruktionen spiegein das
Corporate Design des Unternehmens wi-
der. Jedes Gebdude verfligt in der
AuBenansicht iiber reizvolle, architektoni-
sche Gestaltungsmerkmale. Der Blffel-
kopf ist auch am neuen Standort wieder
zum Wahrzeichen des Unternehmens ge-
worden.

In der Mitte Gber dem Eingangsbereich
gestalteten die Planer aus vorgefertigten
Stahlblech-Elementen den stilisierten
Biiffelkopf, der schon aus der Ferne auf
die BIG-Kinderwelt aufmerksam macht. Er
wird von zwei michtigen roten Hornern,
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deren Spannweite ca. 40 m betragen, ein-
gerahmt. Weitere gestalterische Akzente
setzten die Planer an allen Gebaudefassa-
den durch die horizontale und vertikale
Verlegeart der Stahitrapezprofile.

Ein zusatzliches architektonisches High-
light sind die an drei Eckbereichen mon-
tierten Fensterfassaden, die im selben
Rundbogen wie die horizontal verlegten
Trapezprofite verlaufen, die in die Trapez-
profilfassade eingearbeitet wurden. Die
farblichen Einfassungen mit zweifarbigen
Lisenen an Gebdudeecken, die hochgezo-
genen und gebogenen Fassadenelemente
mit passgenauen Wand- und Fassadenan-
schiiissen und die unterschiedlichen

Formgebungen der Fenster in zwei ver-
schiedenen Farbtonen, RAL 9010 und RAL
3000, sowie die farblich abgesetzten Atti-
kablenden, lockern die gewaltigen Fassa-
denfronten auf und lassen sie sympa-
thisch und spielerisch leicht erscheinen.
Hier war es besonders wichtig, nach aktu-
ellen  Montagerichtlinien und exakten
Verlegeplanen vorzugehen. Der IFBS hat
in seiner (berarbeiteten vorliegenden
Neuauflage der Montagerichtlinie die
Montage von Stahiprofiltafeln fiir Dach-,
Wand- und Deckenkonstruktionen die
fachgerechte Ausfiihrung solcher Monta-
gearbeiten eindeutig vorgegeben. Hierin
werden beispielsweise die Arbeiten mit
Trapez-, Well-, Kassetten- und Paneelpro-
file sowie Sandwichelemente aufgefiihrt,
welche als  Bausysteme/Bauteile  fiir




Halbfertigteillager: Die Verlegung der Fassade erfolgte horizontal vertikal in drei verschiedenen Ebenen

Dacher, Decken, Wande und AuBenwand-
bekleidungen eingesetzt werden. Die Ver-
bindung der Fassadenbauteile mit der Un-
terkonstruktion ist ebenfalls Bestandteil
der neuen Montagerichtlinie des IFBS.
Hiernach verwendeten die Elementbauer
flr die BIG-Spielwarenfabrik nur bauauf-
sichtlich zugelassene Verbindungselemen-
te und Diibel unter Beachtung des geeig-

neten Korrosionsschutzes., Fir die wirt-
schaftliche Verbindung der einzelnen Ele-
mente und zur dauerhaften Befestigung
der Fassaden verlieBen sich die Monteure
deshalb auf die bewdhrten, selbstbohren-
den Edelstahlbefestiger aus dem Hause
SFS intec.

Alle Metallbauarbeiten und konstruktiven
Details fiir die neue BIG-Spielzeugfabrik

;dcn_ Sud;Ost& un lNordv-WéSt-Ansicvhtén wﬁfdgn in die Trapezprofilfassade jeweils -
; Bereich rund abschlieBende Fensterfassaden einge- -
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sind nach detaillierter Werksplanung und
Arbeitsvorbereitung des 1FBS-Mitglieds-
betriebes maBgenau vorgefertigt und ex-
akt zugeschnitten worden, so dass auf der
Baustelle nur noch minimale Anpassun-
gen vorgenommen werden mussten. Das
ist ein wesentlicher Vorteil der Element-
bauweise. Eine Vision ist Wirklichkeit ge-
worden. In nur 16 Monaten entstand an
der Autobahn Frankfurt-Niirnberg bei
Burghaslach (Landkreis Neustadt/Aisch)
die zur Zeit wohl modernste Spielwaren-. -
fabrik der Welt. ‘ 0
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