Stahlleichtbau

Metalleichtbauelemente fiir die Fassade

Die Bad Berleburger Bikar-Metalle GmbH, gegriindet 1963,
konzentriert sich auf den Handel mit Walz-, Pref- und Zieh-
produkten. Es werden Nichteisenmetalle wie Aluminium,
Kupfer, Messing, Rotguf} oder Bronze, aber auch Kunststoffe
und Sonderwerkstoffe gelagert. 2005 erforderte die wachsende
Nachfrage eine Erweiterung der Produktions- und Lagerkapa-
zitidten.

Die Waschbetonwinde des neuen Werkes Raumland 111 sowie
ein alter Schornstein wurden mit modernen Stahlleichtbauele-
menten bekleidet. Die Bauausfiithrung delegierte die wib indus-
triecbau als Generalunternehmer an die Industriemontagen Cle-
mens Hoffjan aus Raesfeld/Miinsterland. Beide Unternehmen
sind Mitglied im Industrieverband fiir Bausysteme im Metalleicht-
bau e. V. (IFBS) und biirgen somit fiir gute Bauausfithrung und
fachgerechte Montagen,

Hochregallager mit Regalbediengerit

Kunden der Bikar-Metalle GmbH sind u. a. fiihrende Firmen
der Luft- und Raumfahrt, Zulieferer der Automobilindustrie, des
Werkzeug- sowie des Maschinen- und Anlagenbaus. Deshalb
sind die Produktionshallen mit modernster Technik ausgestattet.
In dem Hochregallager mit einer Gesamtkapazitdt von 8000 t
fiihrt ein computergesteuertes Regalbediengerit die entsprechend
zu bearbeitenden Materialien ein und aus. Uber Kassetten und
Schiichte gelangt das Material direkt an die Sigen, wo sie von
Vakuum-Greifern oberflichenschonend in die Hohe gewuchtet
und auf den Wechseltischen der Ségen abgelegt werden. Sigen
schneiden die Metalle in die gewiinschte Form. Die Priizisions-
siige bendtigt 30 min fiir einen Schnitt durch eine 1,20 m dicke
Aluminiumplatte. Die entstehenden Spine saugt ein System ab
und fiihrt sie in Sammelbehilter. Die Reste werden gesammelt
und umgeschmolzen.

2500 m? Metalleichtbauelemente verbaut

Das Hauptgebiude des Werkes Raumland 111 mif$t 120,0 m x
20,0 m. Insgesamt wurden auf dieser Baustelle etwa 2500 m?
Metalleichtbauelemente verbaut. Beim Einmessen der alten
Fassade stellte sich heraus, daR sie groRere Unebenheiten auf-
wies und die Front ausgeglichen werden mufte. Eine Unterkon-
struktion aus Z-Profilen und Doppelwinkeln bildete das Raster
fiir die Montage der Stahlwelle. Auf die Betonplatten kamen
dann 1200 mm x 625 mm x 120 mm groRe Heraklith-Damm-
platten mit einem Kern aus Steinwolle als 100er 1solierung,. Sie
wurden jeweils mit vier Ddmmstoffhaltern Ejot DH 8x120 fixiert.

Blaue Lisenen iiberdecken storende Schnittstellen

Die Bekleidung bilden Stahlwell-Elemente SP 27/1000 in den
Abmessungen 7,5 m x 1,0 m bzw. 10,0 m x 1,0 m, die auf Lange
angeliefert wurden. Die waagerechte Montage erfolgte in bestimm-

Bild 1. Das neue Werk Raumland Il der Bikar-Metalle GmbH
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Bild 2. Blave Lisenen verdecken die Schnittstelfen der Wellprofile
{Fotos: wib Industriebau)

ten Bereichen oberhalb der Fensterfronten von der Scherenbiihne
aus. Je nach Linge der Welle wurden an ihr 4 bzw. 5 Befestigungs-
punkte zum Verschrauben der Z-Profile angebracht. Aus monta-
getechnischen Griinden und um die Stabilitit zu erhohen, iiber-
lappen sich die Elemente. 200 mm breite senkrechte Lisenen
verdecken die Schnittstellen der Wellprofile auf einer Breite von
120 mm. Die farblich blau akzentuierten Lisenen wurden auf
die Welle aufgenietet.

Um das Erscheinungsbild des Industriebaus aufzuwerten, wur-
den die Ecken besonders akzentuiert, indem man sie abrundete.
Mit Metallkantteilen wurde die Fensterlaibung ausgekleidet.
Attika-AufmaRkantteile schiitzen den umlaufenden oberen Ge-
baudeabschluff. Auch die Riickseite des umlaufenden oberen
Gebidudeabschlusses wurde in die Flucht gebracht. Uber einem
Haltewinkel aus Aluzink schraubten die Fachmonteure ein Blech,
um die vorhandene Attika auszuklinken.

Die Montage der lingeren Stahlwellelemente oberhalb der Fen-
sterfronten erfolgte mit dem Kran. In den UberlappungsstéBen
wurden 8er Liocher gebohrt, um von hier aus das Kettengehiinge
mit Hilfe von Karabinerhaken an der Stahlwelle anzuschlagen
und somit eine sichere und leichte Montage zu ermoglichen. Je-
weils rechts und links an den Anschlagpunkten waren ein Stei-
ger bzw. die erwiihnte Scherenbiihne positioniert. Das Element
wurde dann auf einer Seite fixiert und anschlieRend von dieser
Seite aus verschraubt, so lief es bis zum zweiten Anschlagpunkt.
Auf diese Weise konnte die Bildung von Beulen vermieden wer-
den. — Das neue Werk wurde im Herbst 2005 fertig gestellt und
méngelfrei ibergeben.
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